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TRIMILL - Twdj partner w BRAMOWYCH
CENTRACH OBROBCZYCH

Naszg gtéwng misjq jest rozwdj i produkcja bramowych centrow obrébcezych
z doskonatq relacjq JAKOSC -WYDAJINOSC - NIEZAWODNOSC - CENA.
Istotng czesdciq naszych ustug jest rowniez kompleksowy system serwisu
gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Szeroka oferta maszyn TRIMILL obejmuje pionowe, a takze poziome bramowe
centra obrébcze charakteryzujqce sie duzq sztywnosciq i doktadnosciq,
przeznaczone do obrobki ttocznikow, form i matryc oraz precyzyjnych
przyrzqdow i czesci obrabianych w produkcji jednostkowej i mato seryjnej:

B Przesuwy od (X, Y, Z) 1.200/1.200/800 mm do 3.500/2.000/1.000 mm
B Wersja trzy-, piecio- i wieloosiowa

Partnerstwo z naszymi klientami opiera si¢ na ponizszych
filarach

B Fachowos¢, doswiadczenie, profesjonalizm

B Rozwigzania szyte na miare

B Rozwdj oraz Innowacja

B Zaawansowany serwis i natychmiastowa dostepnosc czesci zamiennych

Liczby i fakty

B 9300 m? powierzchni produkeyjnej i ponad 170 fachowcdédw w dziatach
rozwoju, konstrukcji, montazu oraz technologii

B Od 2000 roku, gdy zatozono naszq rodzinng firme, dziatamy na rynkach
catego $wiata

B 400 bramowych centréw obrébczych u 180 zadowolonych klientéw
w 25 krajach swiata

Nasi klienci

B Narzedziownie

B Przemyst samochodowy
B Przemyst lotniczy

B Przemyst energetyczny

Najczesciej obrabiane materiaty na naszych maszynach
B Stal narzedziowa

B Stopy aluminium

B Zeliwo

B Materiaty konstrukecyjne



B ZASADA TRIMILL: BOX-IN-BOX

,BOX-IN-BOX", to unikalny system o zamknietej konstrukcji poprzecznicy i suportu krzyzowego

z utozonym wewngqtrz suwakiem (osie Y i Z).

ZALETY ROZWIAZANIA TRIMILL:

B State wyniki obrobki uzyskane dzigki stabilnemu
uktadowi termosymetrycznemu w prowadzeniu liniowym

B Zawsze 4 razy osadzony krzyzowy i pionowy suport maszyny
zapobiegajgcy powstawaniu tzw. ,efektu banana” - deformac;ji/

wygieciu poziomego suportu maszyny

B Zwigkszenie sztywnosci w osi X +60%, w osi Y +30% oraz

w osi Z +90%

TRIMILL poziome bramowe centrum obrébcze Konwencjonalne centrum poziome
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TRIMILL HC 2520 4-OSIOWE MASZYNY POZIOME

MILL

{ waching jagk

Obrobka w 4 osiach z zastosowaniem stotu obrotowego. Sztywno utozony
obrabiany przedmiot w celu osiggniecia wysokiej jakosci powierzchni.
Kompletne formatowanie (ustawienie kqta) obrabianego przedmiotu tylko
na dwa zamocowania!

Wykonanie maszyny jako gantry poziome w celu osiggniecia wysokiej dynamiki
i doktadnosci obrébki

Wysoka wydajnos¢ produkeji - maszyne przeznaczono do obrobki zgrubnej
i wykonczeniowej z jednego zamocowania

HC 1212 1.200 x 1.200 x 800
HC 1612 1.600 x 1.200 x 800
HC 2012 2.000 x 1.200 x 800
HC 2516 2.500 x 1.600 x 1.000
HC 2520 2.500 x 2.000 x 1.000 TRIMVIILL
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TRIMILL CHARAKTERYSTYKA WRZECION - HC

Wrzeciono podstawowe: 25 kW, 200 Nm, 12.000 obrotéw/min,

HSK - A100
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Wrzeciono opcjonalne: 35 kW, 800 Nm, 6.000 obrotéw/min,
ISO 50 (tylko dla HC 2516, HC 2520)
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Wrzeciono opcjonalne: 32 kW, 306 Nm, 14.000 obrotéw/min,
HSK - A100
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Wrzeciono opcjonalne: 79 kW, 1.000 Nm, 8.000 obrotéw/min,
HSK - A100 (tylko dla HC 2516, HC 2520)
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TRIMILL HF 2012 7-OSIOWE MASZYNY POZIOME
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TRIMILL
HF 2012

LR

Gtowica frezujqca F2F

Sztywna 7-osiowa maszyna, skonstruowana specjalnie do obrobki ttocznikdw,
form oraz matryc. Pieciostronng obrébke osiggniemy dzieki zastosowaniu stotu
przesuwano-obrotowego oraz widetkowej gtowicy frezujqcej.

Niepowtarzalna zamknieta konstrukcja poprzecznicy (0$ X) i suportu
krzyzowego z utozonym wewngtrz suwakiem oraz gtowicq frezujqcq (osie Y'i Z)

State wyniki obrébki dzieki réwnomiernemu prowadzeniu termosymetrycznemu

o
o
X X Y X A
HF 1212 1.200 x 1.200 x 800
HF 1612 1.600 x 1.200 x 800
HF 2012 2.000 x 1.200 x 800
HF 2516 2.500 x 1.600 x 1.000
HF 2520 2.500 x 2.000 x 1.000 TRIMILL
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TRIMILL GtOWICE - HF

F2F
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"Obézny primér / Stérkontur / Rotary Outline
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25 kW, 194 Nm, 10.000/min, HSK - A100

O$ B (gtowica frezujgca): -2/+92°

Os¢ C (gtowica frezujgca): +/-240°

F2F - frezowanie pozycjonowane 0,001
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Obézny prumér / Strkontur / Rotary Outline
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40 kW, 248 Nm, 12.000/min, HSK - A100

Os$ B (gtowica frezujgca): -100/+100°

Os¢ C (gtowica frezujgca): +/-240°

T30C - frezowanie ciqgte
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Obézny pramér / Storkontur / Rotary Outline
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42 kW, 67 Nm, 24.000/min, HSK - A63

Os B (gtowica frezujgca): -100/+100°

Os$ C (gtowica frezujgca): +/-240°

T21C - frezowanie symultaniczne
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HC 1212 | HC 1612 | HC 2012

HC 2516 | HC 2520

HF 1212 | HF 1612 | HF 2012

HF 2516 | HF 2520

Przesuwy
05X mm 1.200 | 1.600 | 2.000 2500 1.200 | 1.600 | 2.000 2500
0sY mm 1.200 1.600 | 2.000 1.200 1.600 | 2.000
0sZ mm 800 1.000 800 1.000
Stot obrotowy ° n x 360 n x 360 n x 360 n x 360
Przesuw stotu mm 1.500 1.500 1.500
Gtéwne parametry
Powierzchnia mocujaca mm 1.600 x 1.600 2.300 x 2.300 1.600 x 1.600 2.300 x 2.300
Masa obrabianego przedmiotu kg 20.000 40.000 20.000 40.000
Predko$¢ posuwu mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000
Przy$pieszenie m/s? 25 3125 25 3
Wrzeciono podstawowe / glowica F2F T30C
Moc (S1/100%) kW 25 25 25 40
Moc (S6/40%) kW 33 33 32 50
Moment obrotowy (S1/100%) Nm 200 200 194 248
Moment obrotowy (S6/40%) Nm 262 262 248 314
Obroty 1/min 12.000 12.000 10.000 12.000
Stozek mocujacy HSK - A100 HSK - A100 HSK - A100 HSK - A100
Przechylanie wrzeciona ° -2/+92 -100/+100
Obracanie gtowicg ° -182/+182 -240/+240
Usztywnienie (osi przechylania) Nm 17.200 8.000
Usztywnienie (osi obrotowej) Nm 15.000 8.000
Krok pozycjonowania ° 0,001 symultaniczne
Wrzeciono opcjonalne / glowica T21C T21C
Moc (S1/100%) KW 32 32 42 42
Moc (S6/40%) KW 40 40 50 50
Moment obrotowy (S1/100%) Nm 306 306 67 67
Moment obrotowy (S6/40%) Nm 390 390 84 84
Obroty 1/min 14.000 14.000 24.000 24.000
Stozek mocujacy HSK - A100 HSK - A100 HSK - A63 HSK - A63
Przechylanie wrzeciona ° -100/+100 -100/+100
Obracanie gtowicg ° -240/+240 -240/+240
Usztywnienie (osi przechylania) Nm 4.000 4.000
Usztywnienie (osi obrotowej) Nm 4.000 4.000
Krok pozycjonowania ° symultaniczne symultaniczne
Wrzeciono opcjonalne / glowica T30C
Moc (S1/100%) kw 35 40
Moc (S6/40%) kw 4 50
Moment obrotowy (S1/100%) Nm 800 248
Moment obrotowy (S6/40%) Nm 1.025 314
Obroty 1/min 6.000 12.000
Stozek mocujacy 1ISO 50 HSK - A100
Przechylanie wrzeciona ° -100/+100
Obracanie gtowicg ° -240/+240
Usztywnienie (osi przechylania) Nm 8.000
Usztywnienie (osi obrotowej) Nm 8.000
Krok pozycjonowania ° symultaniczne
Wrzeciono opcjonalne
Moc (S1/100%) kw 79
Moc (S6/40%) kw 9%
Moment obrotowy (S1/100%) Nm 1.000
Moment obrotowy (S6/40%) Nm 1.221
Obroty 1/min 8.000
Stozek mocujacy HSK- A100
Wymiary maszyny
Diugose mm 8.335 10.284 8.335 10.284
Szeroko$¢ mm 6.670 ] 7.070 | 7.470 10.520 6.670 ] 7.070 | 7.470 10.520
Wysokos¢ mm 3.749 | 3.749 | 3.777 5.510 ] 5.910 3.749 | 3.749 | 3.777 5.510 ] 5.910
Masa maszyny ok. kg 38.000 | 38.800 | 39.600 108.000 | 114.000 47.500 | 48.300 | 49.100 108.000 | 114.000
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B STANDARDOWE KOMPONENTY MASZYN

STANDARDOWE KOMPONENTY PRODUCENT

Wrzeciono elektryczne Weiss - Niemcy, Fischer - Szwajcaria
System sterujqcy Heidenhain, Siemens - Niemcy

Silniki elektryczne Siemens - Niemcy

Odmierzanie Heidenhain - Niemcy

Zebatki Schneeberger - Niemcy

Prowadhnice liniowe THK-Japonia, Schneeberger - Niemcy
Stot Zollern (Ruckle) - Niemcy
Rozdzielnica elektryczna Rittal - Niemcy

B WYBIERALNE WYPOSAZENIE (WYBOR)

TRIMILL Inform

TRIMILL Teleserwis

Magazyn narzedziowy ATC 12, 32, 50, 60, 100

Chtodzenie narzedzia ptynem zewnetrzne + wewnetrzne Ptde
Sonda przedmiotu obrabianego -

. ( 0
Sonda narzedziowa E 7
Mikro smarowanie mgtq olejowq - wewnetrzne, zewnetrzne Tl
TRIMILL - Kinematyka BRI

HR 550 - bezprzewodowe kétko reczne

Odsysanie aerozolu lub pytu

Magazyn narzedziowy Chtodzenie narz. ptynem Sonda przedmiotu Sonda narzedziowa
ATC 50 zewnetrzne + wewnetrzne obrabianego

@

Mikro smarowanie mgtq, TRIMILL-Kinematyka HR 550 - bezprzewodowe Odsysanie mgty olejowej
olejowq - wewnetrzne, kotko reczne z emulsji chtodzqcej
zewngtrzne
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Czechy

TRIMILL, a.s.

Dilouhé dily 447

763 02 Zlin-Lowuky
Czochy

Tel: =420 577 112 111
info@rimill.cz

www. trimill.cz

Czechy

TRIMILL, a.s.
Jasanice 2061

755 01 Vselin

Czachy

Tel =420 877 112171

info@trimill cz

www.trimill.cz

Niemezy

TRIMILL GmbH
Zelsssirasse 6

32052 Herford
Mlemczy

Tel: +49 5221 69 4480
info@trimill.de

www. trimill.de



