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machine tools

TRIMILL - PANSTWA PARTNER
W BRAMOWYCH CENTRACH
OBROBCZYCH

Naszg gtéwna misjg jest rozwdj i produkcja bramowych centrow obrébczych
z doskonala relacja JAKOSC - WYDAINOSC - NIEZAWODNOSC - CENA.
Istotng czescig naszych ustug jest rowniez kompleksowy system serwisu
gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Szeroka oferta maszyn TRIMILL zawiera pionowe, a takze poziome bramowe
centra obrobcze, ktére cechuje duza sztywnosc.

B Przesuwy od (X)Y,Z) 1.100/1.000/700 mm do 13.500/4.500/1.800 mm
B Wykonanie tréj-, piecio-, a takze wieloosiowe

Partnerstwo z naszymi klientami opiera sie na ponizszych
filarach

B Fachowos¢, dodwiadczenie, profesjonalizm

B Rozwigzania szyte na miare klienta

B Rozwdj nowych technologii

B Zaawansowany serwis i natychmiastowa dostepnos¢ czeéci zamiennych

Liczby i fakty

B 12.900 m? powierzchni produkcyjnej i ponad 130 fachowcéw w dziedzinach
rozwoju, konstrukcji, montazu oraz technologi

B Od 2000 roku, gdy zatozono nasza rodzinng firme, dziatamy na rynkach
catego $wiata

B 500 bramowych centréw obrobezych u 200 zadowolonych klientow
w 30 krajach swiata

Nasi klienci

B Narzedziownie

B Przemyst samochodowy
B Przemyst lotniczy

B Przemyst energetyczny

Najczesciej obrabiane materiaty na naszych maszynach

B Stale narzedziowe

B Stopy aluminium

M Zeliwo

B Materiaty konstrukcyjne



B ZASADA TRIMILL: BOX-IN-BOX

«Box-in-box", to unikalny system o zamknietej konstrukc;ji belki i suportu krzyzowego z utozonym
wewnatrz suwakiem (osie Y i Z).

ZALETY ZASADY TRIMILL:

State wyniki obrébki osiggniete dzieki stabilnemu uktadowi

termosymetrycznemu w prowadzeniu liniowym

Poczwérnie osadzony krzyzowy i pionowy suport maszyny, ktory
zapobiega powstawaniu tzw. ,efektu banana” - deformac;ji/
wygiecia pionowego suportu maszyny

Zwiekszenie sztywnosci w osi X + 60%, w osi Y + 30% oraz

wosiZ+90%

ZALETY KORZYSTANIA UHPC:
Stupy i gorne belki wiekszosci maszyn TRIMILL wykonane s3
z betonu ultrawysokowartos$ciowego (UHPC)
Maksymalna absorpcja drgan i zywotnos$¢ narzedzi skrawajgcych
Niska przewodnos$¢ cieplna i wysoka pojemnos¢ cieplna
povoduje wysoka stabilno$¢ termiczna maszyn
Wytrzymalos¢ na $ciskanie = 150 N / mm2 => 6x sztywniejszy

od betonu C20 / 25

Produkcja we wtasnym dziate TRIMILL, a.s.

TRIMILL korzysta beton UHPC z najwiekszg sprawnoscia timenia dla nieruchomych czesci co
przynosi lepsza jako$¢ wykonanej powierzchni doktadnos¢ i dtuzsza zywotnosé narzedzi.
Grafy ponizej pokazujg amplitude stali konstrukcyjnej, zeliwa i UHPC betonu w czasie. Krétszy

wykres i mniejsza amplituda oznacza szybczejsze oraz sprawniejsze timenie wybracji.

CONCRETE UHPC
(ultra-high-performance concrete
compressive strength 2 150 N/mm2 =>
6x stronger than C20/25)
10 1
8 GRAY CAST IRON

(DIN GG-25, ASTM A48 - 408 )

DUCTILE CAST IRON

( DIN GGG-60, ASTM A536-584 - 80-60-03 ) STEEL
N 1.0570, AlSI




Konwencyjne bramowe TRIMILL bramowe
centrum obrébcze




TRIMILL VC 7770 3-OSIOWE CENTRA OBROBCZE

TRIMILL

VCi110

Przesuw roboczy X, Y, Z 1.100 x 1.000 x 700 mm

Wrzeciono wariant 1 25 kW, 200 Nm, 12.000 1/min, HSK - A100
Wrzeciono wariant 2 29 kW, 69 Nm, 24.000 1/min, HSK - A63
Wszystkie dane dotyczace wrzecion S1/100%

Powierzchnia mocujaca 1.300 x 1.370 mm

Masa obrabianego przedmiotu max. 8.000 kg

Szybkos$é posuwoéw X, Y, Z 30.000 mm/min

Masa maszyny ok. 16.000 kg

Wymiary maszyny 4.300 x 3.550 x 3.810 mm

Mozliwo$é symultanicznej pigcioosiowej obrébki przy uzyciu
podtaczalnego stotu uchylno-obrotowego

$rednica przedmiotu obrabianego  max. 800 mm

Masa przedmiotu obrabianego max. 1.000 kg

Maksymalne wymiary przedmiotu obrabianego
w przypadku obrébki od géry (mm)

X 1.100
Y 1.000
z 800

(przy dtugosci narzedzia i uchwytu 150 mm)
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TRIMILL VC 1870 3-OSIOWE CENTRA OBROBCZE

Przesuw roboczy X, Y, Z 1.800 x 1.000 x 700 mm

Wrzeciono wariant 1 25 kW, 200 Nm, 12.000 1/min, HSK - A100
Wrzeciono wariant 2 29 kW, 69 Nm, 24.000 1/min, HSK - A63
Wszystkie dane dotyczace wrzecion S1/100%

Powierzchnia mocujaca 2.000 x 1.370 mm

Masa obrabianego przedmiotu max. 10.000 kg

Szybkos$é posuwoéw X, Y, Z 30.000 mm/min

Masa maszyny 18.000 kg

Wymiary maszyny 5.193x3.782%x3.732 mm

Mozliwo$é symultanicznej pigcioosiowej obrébki przy uzyciu
podtaczalnego stotu uchylno-obrotowego

$rednica przedmiotu obrabianego  max. 800 mm

Masa przedmiotu obrabianego max. 1.000 kg

Maksymalne wymiary przedmiotu obrabianego
w przypadku obrébki od géry (mm)

X 1.800
Y 1.000
z 800

(przy dtugosci narzedzia i uchwytu 150 mm)



TRIMILL VC 2374 3-OSIOWE CENTRA OBROBCZE

Przesuw roboczy X, Y, Z 2.300 x 1.400 x 800 mm

Wrzeciono wariant 1 25 kW, 200 Nm, 12.000 1/min, HSK - A100
Wrzeciono wariant 2 32 kW, 306 Nm, 14.000 1/min, HSK - A100
Wrzeciono wariant 3 29 kW, 69 Nm, 24.000 1/min, HSK - A63

Wszystkie dane dotyczace wrzecion S1/100%

Powierzchnia mocujaca 2.500 x 1.900 mm

Masa obrabianego przedmiotu 18.000 kg

Szybkos$¢ posuwéw X, Y, Z 30.000 mm/min
Masa maszyny ok. 25.500 kg
Wymiary maszyny 5.1700 x 4.600 x 4.050 mm

Mozliwos$é symultanicznej piecioosiowej obrébki przy uzyciu
podtaczalnego stotu uchylno-obrotowego

$rednica przedmiotu obrabianego  max. 800 mm

Masa przedmiotu obrabianego max. 1.000 kg

Maksymalne wymiary przedmiotu obrabianego
w przypadku obrébki od géry (mm)

X 2.300
Y 1.400
z 925

(przy dtugoséci narzedzia i uchwytu 150 mm)
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TRIMILL VC 4545 3-OSIOWE CENTRA OBROBCZE

TRIMILL .

TRIMILL

Przesuw roboczy X, Y, Z 4.500 x 4.500 x 1.500 mm

Wrzeciono wariant 1 32 kW, 306 Nm, 14.000 1/min, HSK - A100
Wrzeciono wariant 2 52 kW, 1.000 Nm, 2.500 1/min, HSK - A100
Wszystkie dane dotyczace wrzecion S1/100%

Powierzchnia mocujaca 5.000 x 4.800 mm

Masa obrabianego przedmiotu max. 186.000 kg

Szybkos¢ posuwéw X, Y, Z 40.000 mm/min

Masa maszyny ok. 115.800 kg

Wymiary maszyny 9.415x9.830 x 6.208 mm

VC 3016 3.000 x 1.600 x 1.200
VC 3021 3.000 x 2.100 x 1.200
VC 3525 3.500 x 2.500 x 1.500
VC 4525 4.500 x 2.500 x 1.500
VC xx25 xxxx x 2,500 x 1.500
VC 4535 4,500 x 3.500 x 1.500
VC xx35 xxxx x 3,500 x 1.500
VC 4545 4.500 x 3.500 x 1.500 RIMILL
VC xx45 xxxx x 4.500 x 1.500 mecne oo




B CHARAKTERYSTYKIWRZECION
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Czechy

TRIMILL, a.s.

Dlouhé dily 447

763 02 Zlin-Louky
Czechy

Tel: +420 577 112 111
info@trimill.cz
www.trimill.cz

Edycja: 09/2023

Czechy

TRIMILL, a.s.
Jasenice 2061

755 01 Vsetin

Czechy

Tel: +420 577 112 171
info@trimill.cz
www.trimill.cz

Niemczy

TRIMILL GmbH
Zeissstrasse 6

32052 Herford
Niemczy

Tel: +49 5221 69 448-0
info@trimill.de
www.trimill.de




